金业车间厂房钢筋混凝土结构维修方案
柱：
1、结构面松动部分采用人工凿除干净，直至见粗骨料。凿除高度以松动面向上、下100mm为准。严禁使用风镐及电镐对结构柱进行凿除作业。
2、使用钢刷对已经腐蚀生锈的钢筋进行除锈。
3、必须使用饮用水对凿除面进行冲刷干净。
4、使用聚合物修补砂浆抹面找平,预计修补厚度为50mm(必须满足钢筋保护层为30mm)。
5、抹灰厚度每层不得超过20mm。
梁：
1、结构面松动部分采用人工凿除干净，直至见粗骨料。严禁使用风镐及电镐对结构柱进行凿除作业。
2、使用钢刷对已经腐蚀生锈的钢筋进行除锈。
3、必须使用饮用水对凿除面进行冲刷干净。
4、使用聚合物修补砂浆抹面找平,预计修补厚度为50mm(必须满足钢筋保护层为30mm)。
5、抹灰厚度每层不得超过20mm。
设备池：
1、 结构面松动部分采用人工凿除干净，直至见粗骨料。
2、使用钢刷对已经腐蚀生锈的钢筋进行除锈。
3、必须使用饮用水对凿除面进行冲刷干净。
[bookmark: _GoBack]4、使用M7.5水泥砂浆进行抹面，预计修补厚度为50mm(必须满足钢筋保护层为20mm)。
5、修补抹灰分两次施工，两层中间铺设纤维网，纤维网长宽边叠加100mm。
6、面层抹平、压光，平整度及垂直度满足施工质量要求。

注：1、在同一结构中同时出现梁、柱均需修复情况下，依照先修复梁后修复柱的原则进行施工；
2、同一结构中的结构柱不得同时进行凿除施工，须错位分段施工，以保证整体结构的稳定性。
3、聚合物修补砂浆及水泥砂浆施工按相关要求搅拌、施工、养生。
4、设备池修复面积为7.6m×5m×4。
